
超高強度コンクリートは，鉄筋コンクリート（RC）造建物の高層化だけでなく，柱間隔の広い大空間を有する高層建物，高品質・高

耐久な建物を実現します。当社では，付加価値の高い RC 造建物を実現する先進コンクリート技術 T-RC+ の 1 つとして，このような

超高強度コンクリートの開発と実施を推進しており，多くの建物への適用実績を有しています。ここでは，超高層 RC 造集合住宅へ

の適用事例としては国内最高強度となる，設計基準強度（Fc）200N/mm2 の超高強度プレキャストコンクリートについてご紹介し

ます。

Fc200N/mm2 の超高強度プレキャストコンクリートは，自社工場の蒸気養生設備を利用した 90℃の熱養生により結合材（セメン

トや混和材）の反応を促進させることで，その高いコンクリート強度を実現しています。また，これまでに開発してきた高強度用混和

材および調合により，熱養生時に高い強度発現性，フレッシュ時には優れた施工性を発揮し，比較的早期（材齢 7～ 14 日）に

200N/mm2 以上の構造体コンクリート強度を得ることが可能です。

これまでに開発してきた Fc200N/mm2 の超高強度プレキャストコンクリートを，実際の超高層 RC 造住宅の柱に適用しました。製

造したコンクリートは良好なフレッシュ性状を示しており，200N/mm2 を安定的に超える圧縮強度が得られました。今後も，超高

強度コンクリートの更なる性能向上を目指して開発を進めるとともに，開発技術の積極的な展開を図ります。
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